Specyfikacje techniczne D-04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zageszczenie podloza 1

D-04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM
I ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

1.1.1.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwiazanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podloza zwigzanego z budowa ulic
w Brusach wraz z budowa kolektora deszczowego — etap II i III.

1.2. Zakres stosowania ST

Zakres stosowania ST jest zgodny z ustaleniami pkt 1.2. ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:

- wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni,

- profilowaniem i zaggszczaniem podtoza.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST oraz z zaleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3.SPRZET

Do wykonania robét nalezy stosowa¢ réwniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z uko$nie ustawionym
lemieszem, a w razie potrzeby réwniez sprzgt do recznego prowadzenia robdt ziemnych. Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowania podloza z zastosowaniem zwyklej spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny.

Do zaggszczenia podtoza nalezy uzy¢ walcow oraz ewentualnie w miejscach trudno dostgpnych innego
sprzetu zageszczajacego, zapewniajacego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zaggszczenia.

Caty sprzg¢t budowlany, maszyny, urzadzenia i narzgdzia powinny by¢ w dobrym stanie, zapewniajacym
uzyskanie odpowiedniej jakoSci robdt, w szczegdlnoSci stosowany sprzgt nie moze spowodowac
niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu podioza.

Sprzgt budowlany powinien odpowiadaé¢ pod wzglgdem typéw i iloSci wskazaniom zawartym w PZJ lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inzyniera, lub w przypadku braku takich dokumentéw
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Sprzgt powinien by¢ stale utrzymywany w
dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowa¢ sprawnym sprzgtem rezerwowym,
umozliwiajacym prowadzenie rob6t w przypadku awarii sprz¢tu podstawowego.

Jakikolwiek sprz¢t, maszyny urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych
robot zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Nie wystepuje.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podloza dopiero po
zakonczeniu i odebraniu rob6t ziemnych oraz wszystkich robét zwiazanych z wykonaniem elementéw
odwodnienia i instalacji urzadzen poziemnych w korpusie ziemnym.

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podloza
bezposrednio przed rozpoczgciem robét zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Weczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podloza i wykonywanie
tych rob6t z wyprzedzeniem jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podlozu nie moze odbywac¢ sig¢ ruch
budowlany, nie zwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2. Wykonanie koryta

Jezeli wedlug Dokumentacji Projektowej lub zalecef Inzyniera nawierzchnia bgdzie wykonywana w korycie,
to jej potozenie powinno zosta¢ wytyczone.



Specyfikacje techniczne D-04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zageszczenie podioza 2
Sposéb wytyczenia powinien umozliwia¢ wykonanie koryta oraz warstw nawierzchni z tolerancjami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, specyfikacjach lub przez Inzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wcze$niej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robdt przez Wykonawcg. Rozmieszczenie palikdw,
ustawionych w rzedach réwnolegtych do osi drogi, powinno uniemozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek
do wytyczenia robét w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.
Rodzaj sprzgtu, a w szczeg6lnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg
roboty i do trudnosci jego odspojenia.
W przypadku gruntéw spoistych nalezy stosowac cigzsze typy rowniarek oraz spycharki uniwersalne. Jezeli
doktadno$¢ mechanicznego wykonania koryta tego wymaga, ostateczne profilowanie nalezy wykona¢ rgcznie.
Regczne wykonanie koryta nalezy stosowaé w przypadku, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na stosowanie
maszyn, np. na poszerzeniach albo za zgoda Inzyniera, w przypadku rob6t o matym zakresie.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny
sposob zaakceptowane przez Inzyniera.
Profilowanie i zaggszczenie podloza w korycie nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre$lonymi w pkt 5.3 i
w pkt 5.4.

5.3. Profilowanie podloza
Przed przystapieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Nalezy usuna¢ btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.
Po oczyszczeniu powierzchni podloza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzadne
terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca sig, aby rzgdne
terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzgdne podioza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podlozu przewidzianym do
profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gltebokos$¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiez¢
dodatkowy grunt spelniajacy wymagania obowiazujace dla gérnej strefy korpusu, w iloéci koniecznej do
uzyskania wymaganych
rzgdnych wysokos$ciowych i zaggsci¢ warstwg do uzyskania warto$ci wskaznika zaggszczenia, okres§lonych w
tablicy 1.
Jezeli rzgdne podtoza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to
przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego podloza jego powierzchni¢ nalezy doggsci¢ 3-4
przejsciami Sredniego walca stalowego, gtadkiego lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ réwniarki. Scigty grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

5.4. Zageszczenie podloza
Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego doggszczania przez walowanie.
Jakiekolwiek nieréwnosci powstate przy zaggszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawcg w sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.
Zaggszczenie podloza nalezy kontrolowa¢ wg normalnej préby Proctora, przeprowadzanej zgodnie z PN-
88/B-04481 (metoda I lub II). Wskaznik zaggszczenia nalezy okres§li¢ zgodnie z BN-77/8931-12 /7/.
Minimalna warto§¢ wskaznika zaggszczenia podano w tablicy 1.
Wilgotno$¢ gruntu podtoza przy zaggszczaniu nie powinna rézni¢ si¢ od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz
20% jej wartosci.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza
Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Tablica 1. Minimalna warto$¢ wskaznika zageszczenia podloza (1)

Minimalna warto$¢ I

Strefa korpusu Ruch ciezki i bardzo ciezki
Goérna warstwa o grubosci 20 cm
1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm
od powierzchni rob6t ziemnych
lub terenu 1,00

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi

przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpuje natychmiast do uktadania warstw

nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym zawilgoceniem, np.

przez rozlozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do
uktadania podbudowy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia.
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Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbgdnych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
W czasie rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z
czgstotliwos$cia gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robét, lecz nie rzadziej niz wskazano w
odpowiednich punktach niniejszej Specyfikacji Techniczne;.
Czgstotliwos$¢ badan kontrolnych w czasie robdt zwiazanych z wykonaniem koryta oraz profilowaniem i
zaggszezeniem podioza podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ badan kontrolnych w czasie robét przy wykonaniu koryta oraz profilowaniu i
zageszczeniu podloza.

Czestotliwo$¢ badan
L.p. Wyszczegdlnienie
badan Minimalna liczba | Maksymalna powierzchnia
badaf na dziennej | (m?) przypadajaca na jedno
dzialce roboczej badanie
Szerokos¢, glgbokosé i Z czestotliwos$cia gwarantujaca spetnienie
| potozenie koryta wymagan przy odbiorze, okreslonych w pkt 6.2.
Uksztattowanie pionowe .
2. osi koryta J-W-
Zaggeszczenie, wilgotnosé
3 gruntu - badanie
’ wskaznika zaggszczenia 2 600

Wskaznik zaggszczenia nalezy sprawdzi¢ wg BN-77/8931-12 /7/, przynajmniej w dwdch punktach,
wybranych losowo na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 600 m?
Zaggszczenia nalezy kontrolowaé na podstawie normalnej proby Proctora, wg PN-88/B-04481 (metoda I lub
ID) /2/. W przypadku, gdy przeprowadzenie badan zaggszczenia wg metody Proctora jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarniste uziarnienie materiatu tworzacego podtoze, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia podtoza wg BN-
64/8931-02 /3/. Stosunek pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczaé 2.2.
Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 600 m’.
6.2. Badania i pomiary wykonanego koryta i podloza

6.2.1. Zageszczenie podloza
Do odbioru zaggszczenia podtoza Wykonawca przygotuje i przedstawi tabelaryczne zestawienie wynikéw
badan wskaznika zaggszczenia, wraz z wartosciami $rednimi dla calego odbieranego odcinka, wykonane na
podstawie biezacej kontroli zaggszczenia.
Na podstawie zestawienia nalezy obliczy¢ procent wynikéw badah w granicach dopuszczalnych, tzn. gdy
wskaznik zaggszczenia jest nie mniejszy od wymaganego i ewentualnie okres$li¢ potracenia za niewlasciwe
zaggszczenie, wg tablicy 3.
Jezeli procent wynikow badan w granicach dopuszczalnych jest mniejszy od 79% podtoze nalezy spulchni¢ i
roboty powtérzy¢ w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
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Tablica 3. Potracenia za niewlasciwe zageszczenie.

Procent wynikéw badan w Potracenia od ceny jednostkowej
granicach dopuszczalnych (%)

95 5

90 10

85 20

80 30

75 40

70 50

6.2.2. Cechy geometryczne

6.2.2.1. Réwnosci
Nieréwnosci profilowanego i zaggszczonego podloza nalezy mierzy¢ 4-metowa tata co 20 metréw w kierunku
podituznym.
NieréwnoSci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa latg co najmniej 10 razy na 1 km.
Nieréwnos$ci nie moga przekraczaé 2 cm.

6.2.2.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca 4-metrowej taty i poziomnicy co najmniej 10 razy na 1 km i
dodatkowo we wszystkich punktach gtéwnych tukéw poziomych: na poczatku i koncu kazdej krzywej
przejsciowej oraz na poczatku, w $rodku i na koncu kazdego tuku kotowego.
Spadki poprzeczne podioza powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancja = 0,5%.

6.2.2.3. Glebokos¢ koryta i rzedne dna
Glebokos¢ koryta i rzedne nalezy sprawdzac¢ co 25 m w osi jezdni i na jej krawgdziach.
Réznica pomigdzy rz¢gdnymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cmi-2 cm.

6.2.2.4. Uksztaltowanie osi koryta
Uksztaltowanie osi koryta nalezy sprawdza¢ w punktach gléwnych trasy i w innych dodatkowych punktach,
rozmieszczonych co 100 m.
O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowej o wigcej niz 5 cm.

6.2.2.5. Szerokos¢ koryta
Szerokos¢ koryta nalezy sprawdza¢ co najmniej 10 razy na 1 km.
Szerokos¢ koryta nie moze rézni¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz +10 cm i =5 cm.

6.2.2.6. Zasady post¢powania z odcinkami o niewlasciwych cechach geometrycznych
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okre$lonych w pkt
6.2.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gigbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne
zageszczenie. Dodanie nowego materialy bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7.OBMIAR ROBOT
Obmiaru koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podloza dokonuje si¢ na budowie w metrach
kwadratowych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza dokonywany jest na zasadach odbioru rob6t
zanikajacych i ulegajacych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych napraw bez hamowania postgpu robét.
Wykonawca zglasza Inzynierowi do odbioru zakonczony odcinek koryta (wyprofilowanego i zaggszczonego
podioza). Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli robét.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie raportéw Wykonawcy z biezacej kontroli robdt, ewentualnych
uzupetniajacych badan i pomiaréw oraz ogledzin warstwy.
Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupelniajacych badan i
pomiaréw wtedy gdy:

a) zakres lub czgstotliwo$¢ badan Wykonawcy sa niezgodne z niniejsza specyfikacja, koszty tych badan

ponosi Wykonawca,

b) istnieja jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci rob6t lub rzetelnosci badan Wykonawcy, koszty tych
badan ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenia usterek.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych, zakres i wielko$¢
potracen za obnizong jako$¢ lub poleci powtérzenie robét, wedlug zasad okre§lonych w niniejszej
specyfikacji.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z InZzynierem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za metr kwadratowy wykonanego koryta nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i ocena jakoS$ci
rob6t na podstawie pomiaréw badan laboratoryjnych z ewentualnymi potraceniami za niewtasciwe cechy
geometryczne oraz zaggszczenie.

9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa wykonanego koryta obejmuje:

- prace pomiarowe,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

- zatladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,

- profilowanie dna koryta i poboczy,

- utrzymanie koryta.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

zageszczenie,

10.1. Normy:

1
2
3

N

o0 3 O\ L

. PN-87/5-02201
. PN-88/B-04481
. BN-64/8931-02

. BN-75/8931-03

. BN-68/8931-04
. BN-70/8931-05
. BN-77/8931-12
. BN-72/8932-01

Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy i okre$lenia.
Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych
i podtoza przez obciazenie ptyta.

Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celéw drogowych i
lotniskowych.

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
Oznaczenie wskaznika nos$nosci gruntu jako podloza nawierzchni podatnych.
Drogi samochodowe. Oznaczania wskaznika zaggszczenia gruntu.

Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.



